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1.0 VAROITUKSET

Nama ohjeet ovat yleisluontoisia. Asentajan oletetaan olevan
perehtynyt tiivisteisiin ja tietenkin tehtaansa vaatimuksiin,

jotta mekaanisia tiivisteita voidaan kayttdd menestyksellisesti.
Epavarmoissa tapauksissa asentajan on pyydettava apua joltakulta
tehtaan henkildkuntaan kuuluvalta, joka on perehtynyt tiivisteisiin,
tai lykattéava asennuksen suorittamista, kunnes tiivisteita toimittavan
likkeen edustaja on kaytettavissa. Kaikkia onnistuneeseen
toimintaan tarvittavia toimintoja (Iammitys, jadhdytys ja huuhtelu)
seka turvalaitteita on kaytettava hyvaksi. Kayttajan on tehtava

naita koskevat paatdkset. Taman ja muiden Chesterton-tiivisteiden

2.0 KULJETUS JA SAILYTYS

kayttda tiettyyn tarkoitukseen koskeva paatds on asiakkaan
vastuulla.

Mekaanista tiivistetté ei saa koskettaa mistaan syysta sen ollessa
toiminnassa. Lukitse tai kytke kayttdlaite pois kaytdsta, ennen kuin
tiivisteeseen kosketaan. Mekaanista tiivistetté ei saa koskettaa
sen ollessa kosketuksessa kuumien tai kylmien nesteiden kanssa.
Varmista, etté kaikki mekaanisen tiivisteen materiaalit ovat
yhteensopivia prosessinesteen kanssa. Tama auttaa estamaan
mahdollisia henkilévahinkoja.

Kuljeta ja sailyta tiivisteita niiden alkuperaisessé pakkauksessa.
Mekaanisissa tiivisteissa on osia, jotka saattavat muuttua

ja vanheta. Sen vuoksi on tarkedd noudattaa seuraavia
séilytysolosuhteita:

3.0 KUVAUS

e polytdn ympéristd
® huoneenlampdtila ja kohtalainen ilmanvainhto
e valtettava altistamista suoralle auringonvalolle ja kuumuudelle

e clastomeerien sailytysolosuhteiden on oltava ISO 2230
-standardin mukaiset.

3.1 Osien tunnistaminen

Kuva 1

SELITE
1 — Holkkiasennelma
2 — Akselin O-rengas (V)
3 — Pydriva pehmuste
4 — Pyoriva tiivisterengas
5 — Pydriva O-rengas (W)
6 - Kiintea tiivisterengas
7 - Kiintea O-rengas (X)
8 — Asetuskanava
9 — Kanavan kiinnike

10 — Sovittimen O-rengas (2)
11 — Tasotiiviste

12 — Virtauksen ohjain

13 — Sovitin

14 — Tiivistysholkkiasennelma

15 — Lukitusrengas
16 — Kuppikarkinen kiristysruuvi
(ei kuvassa)
17 — 1/4:n sakarakarkinen kiristysruuvi
18 — Keskityspala

19 — Tasakantaruuvi

20 - Jousi

21 — Laippa

22 — Asetusasennelma

23 — Umpitulppa

24 — Asetusputki

25 — Lukitusrenkaan O-rengas (Y)
26 — Asetusputki (ei kuvassa)
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.2 Kayttéparametrit*

Painerajat:

2810-tiivisteet kestavat kayttdpaineita tyhjidsta

(710 mmHg [28 inHg]) maksimipaineisiin.

Prosessipaine:

25 -120 mm (1,000 — 4,750") paineeseen 40 bar g (600 psig) asti
Sulkupaine:

25 - 65 mm (1,000 - 2,625") paineeseen 17 bar g (250 psig) asti

70— 120 mm (2,750 — 4,750") paineeseen 14 bar g (200 psig) asti

Prosessipaine on pidettédvé enintddn 4 bar g (50 psig)
sulkupaineen alapuolella

2 bar g (30 psig) minimisulkupaine

Vakiomateriaalit:

Kaikki metalliosat:

316- ruostumaton terds / EN 1.4401

Jouset: C-276-seos / EN 2.4819

Pyériva pinta: CB, SSC, TC

Kiinteé pinta: SSC, TC

Elastomeerit**: FKM, EPDM, FEPM tai FFKM

** Muita materiaaleja saatavana pyydettdessa.

Nopeusrajat:

25 -120 mm (1,000 — 4,750") nopeuteen 25 m/s
(5,000 fpm) asti

Lampétilarajat:

Elastomeerit

Enint&dan 150 °C (300 °F) EPDM
Enint&dan 205 °C (400 °F) FEPM, FKM
Enintédan 260 °C (500 °F) FFKM

*Olosuhdesdétimet tarvitaan sovelluskohtaisesti.

Raja-arvot voivat vaihdella kdyttéolosuhteiden, koon ja
tiivisterenkaan materiaalin mukaan.

Tiedustele néiden julkaistujen parametrien ulkopuolisia
kdyttéolosuhteita koskevia tietoja Chestertonin Mechanical
Seal Application Engineering -osastolta.

3.3 Kéyttétarkoitus

Mekaanista tiivistetta on kaytettava maéaritettyjen kayttdparametrien
mukaisesti. Jos sitd halutaan kayttdd muuhun tarkoitukseen tai sen
kayttdparametrien ulkopuolella, varmista sen soveltuvuus ennen
kayttoa tiedustelemalla Chestertonin Mechanical Seal Application
Engineering -osastolta.
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.4 Mittatiedot (piirrokset)

Kuva 2
< EMIN. F
CDA
3.4.1. Mittatiedot
METRINEN - millimetrié
oy | LAPAN TIVISTE- | S o\ | TIVISTEP. | ULK. PULTTIKEHA TIVISTEPESASTA | \ o1 oKo
Koxy | ULkoL. | PEsANREA | TVISTEEN | ‘svvyys’ | piTuUs PULTIN KOON MUKAAN PULTIN PINTAAN
A B c c D E F G MIN. J. o
MAKS. | MIN. | MAKS. | MAKS. MIN. MAKS. [10mm [ 172mm [ 16 mm | 20 mm MAKS.

25 1040 | 442 | 513 42,7 40,1 54,1 72,7 = = - 28,7 174-18
28 1040 | 472 | 521 45,7 40,1 54,1 72,7 - - - 28,7 1/4-18
30 1040 | 493 | 569 478 40,1 54,1 77,6 - - - 28,7 1/4-18
300S | 1266 | 594 | 681 47,6 40,1 53,8 90,0 - - - 28,7 1/4-18
32 107 | 511 | 57,9 49,8 40,1 54,1 79,8 - - - 28,7 1/4-18
33 110,7 521 | 589 50,8 40,1 54,1 793 | 813 - - 28,7 1/4-18
35 107 | 541 | 594 52,6 40,1 54,1 829 | 849 - - 28,7 1/4-18
38 139 | 572 | 622 55,9 40,1 54,1 863 | 883 - - 28,7 3/8-18
40 1266 | 592 | 686 57,7 40,1 54,1 89,7 | 917 - - 28,7 3/8-18
400s | 1266 | 693 | 743 57,6 40,1 53,8 96,5 - - - 28,7 3/8-18
42 1266 | 61,2 | 686 59,7 40,1 54,1 89,7 | 917 - - 28,7 3/8-18
43 1266 | 622 | 69,1 60,7 40,1 54,1 937 | 957 - - 28,7 3/8- 18
45 1390 | 643 | 737 62,7 40,1 54,1 945 | 965 - - 28,7 3/8- 18
48 1390 | 671 | 742 65,8 40,1 54,1 950 | 97,0 - - 28,7 3/8-18
50 1890 | 691 | 787 67,8 40,1 54,1 97 | 1017 | - - 28,7 3/8-18
5008 | 1520 | 852 | 941 67,6 40,1 538 | 1186 | 1206 | - - 28,7 3/8-18
53 1520 | 721 | 876 716 40,1 541 | 1080 | 1100 | 1140 | - 28,7 3/8-18
55 1520 | 742 | 813 72,6 40,1 541 | 1042 | 1062 | 1102 | - 28,7 3/8-18
58 1520 | 772 | 922 78,0 40,1 541 | 1159 | 1179 | 1219 | - 28,7 3/8-18
60 1520 | 792 | 922 78,0 40,1 541 | 1159 | 1179 | 1219 | - 28,7 3/8-18
600s | 1647 | 92 | 1075 77,9 40,1 538 | 12098 | 1318 | - - 28,7 3/8-18
65 1638 | 841 | 1003 84,3 40,1 541 | 1271 | 1291 | 1331 - 28,7 3/8-18
70 1958 | 955 | 1130 93,5 52,1 63,5 - | 1369 | 1409 | - 34,0 1/2-14
75 2017 | 1006 | 1194 99,6 52,1 63,5 - | 1427 | 1467 | - 34,0 1/2-14
80 2029 | 1054 | 1224 103,4 52,1 63,5 - | 1498 | 1538 | - 34,0 1/2-14
85 2111 | 1105 | 1288 109,0 52,1 63,5 - | 1521 | 1561 | 1601 34,0 1/2-14
90 2144 | 1156 | 1321 1133 52,1 63,5 - | 1596 | 1636 | 1676 34,0 1/2-14
95 2215 | 1204 | 1384 118,6 52,1 63,5 — | 1614 | 1654 | 1694 34,0 1/2-14
100 2076 | 1255 | 1448 125,0 52,1 63,5 - | 1883 | 1723 | 1763 34,0 1/2-14
110 2372 | 1856 | 154,2 134,4 52,1 63,5 - | 1777 | 1817 | 1857 34,0 1/2-14
120 2664 | 1455 | 1638 144,0 52,1 63,5 - | 1873 | 1913 | 1953 34,0 1/2-14
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.4.2. Mittatiedot
TUUMA
AKSELIN | LAIPAN TIVISTE- _ TIIVISSI%EEN TIVISTEP. ULK. PULTTIKEHA TIVISTEPESASTA | \ o1\ oko
KOKO ULKOL. PESAN REIKA LAPIM. SYVYYS | PITUUS PULTIN KOON MUKAAN PULTIN PINTAAN
A B C c D E F G MIN. J. P
MAKS. MIN. MAKS. MAKS. MIN. MAKS. | 3/8" | 1/2" | 5/8" | 3/4" MAKS.
1,000 4,09 1,75 2,02 1,70 1,58 2,13 2,87 - - - - 1,13
1,125 4,09 1,88 2,05 1,82 1,58 2,13 2,87 - - - - 1,13
1,125 0S 4,49 2,61 2,92 1,82 1,58 2,12 3,77 - - - - 1,13
1,250 4,09 2,00 2,28 1,95 1,58 2,13 3,14 - - - - 1,13
1,375 4,36 2,13 2,34 2,07 1,58 2,13 326 | 3,38 - - - 1,13
1,375 0S 5,39 2,73 2,92 2,06 1,58 2,12 3,78 - - - - 1,13
1,500 4,49 2,25 2,45 2,20 1,58 2,13 339 | 352 - = - 1,13
1,625 4,99 2,38 2,70 2,32 1,58 2,13 350 | 3,63 - - - 1,13
1,750 5,47 2,50 2,82 2,45 1,58 2,13 362 | 3,74 - - - 1,13
1,750 OS 6,65 3,48 3,73 2,44 1,58 2,12 459 | 4,72 - - - 1,13
1,875 5,47 2,63 2,95 2,57 1,58 2,13 374 | 3,87 = = = 1,13
1,875 0S 5,99 3,53 3,79 2,56 1,58 2,12 465 | 4,78 - - - 1,13
2,000 5,47 2,75 3,20 2,70 1,58 2,13 413 | 4,25 = = = 1,13
2,125 5,99 2,88 3,45 2,82 1,58 2,13 425 | 437 | 450 - - 1,13
2,125 0S 6,99 3,86 4,23 2,81 1,58 2,12 509 | 522 | 534 - - 1,13
2,250 5,99 3,00 3,47 2,95 1,58 2,13 437 | 449 | 462 - - 1,13
2,375 5,99 3,13 3,63 3,07 1,58 2,13 456 | 468 | 481 - - 1,13
2,375 0S 8,39 4,11 4,48 3,06 1,58 2,12 534 | 547 | 559 - - 1,13
2,500 6,45 3,25 3,82 3,20 1,58 2,13 462 | 474 | 487 - - 1,13
2,500 0S 7,76 4,48 5,23 3,19 1,58 2,12 6,09 | 622 | 634 - - 1,13
2,625 6,45 3,38 3,95 3,32 1,58 2,13 500 | 512 | 525 - - 1,13
2,625 0S 6,98 4,55 4,76 3,31 1,58 2,12 562 | 575 | 587 - - 1,13
2,750 7,71 3,75 4,45 3,68 2,05 2,50 - 542 | 555 - - 1,35
2,750 OS 7,89 4,45 4,76 3,67 2,05 2,50 - 584 | 597 | 6,09 - 1,35
2,875 7,83 3,88 4,57 3,79 2,05 2,50 = 550 | 5,63 = - 1,35
3,000 7,94 4,00 4,70 3,92 2,05 2,50 - 565 | 5,78 - - 1,35
3,000 0S 8,64 4,92 5,37 3,92 2,05 2,50 = 6,45 | 658 | 6,70 6,83 1,35
3,125 7,99 4,13 4,82 4,04 2,05 2,50 - 580 | 593 - - 1,35
3,250 8,19 4,25 4,95 4,17 2,05 2,50 - 593 | 6,06 - - 1,35
3,375 8,31 4,38 5,07 4,29 2,05 2,50 - 6,02 | 614 | 627 - 1,35
3,375 0S 8,39 4,95 5,26 4,29 2,05 2,50 - 6,33 | 645 | 6,58 - 1,35
3,500 8,44 4,50 5,20 4,42 2,05 2,50 - 6,18 | 6,31 | 6,43 - 1,35
3,625 8,49 4,63 5,32 4,54 2,05 2,50 - 6,31 | 644 | 656 — 1,35
3,750 8,72 4,75 5,45 4,67 2,05 2,50 - 6,38 | 651 | 6,63 - 1,35
3,750 0S 9,76 5,95 6,38 4,67 2,05 2,50 = 7,46 | 7,59 - - 1,35
3,875 8,84 4,88 5,57 4,79 2,05 2,50 - 652 | 6,64 | 6,77 - 1,35
4,000 8,96 5,00 5,70 4,92 2,05 2,50 - 666 | 6,78 | 691 - 1,35
4,125 8,99 513 5,82 5,04 2,05 2,50 - 6,78 | 6,90 | 7,03 - 1,35
4,125 0S 9,76 5,95 6,26 5,04 2,05 2,50 - 733 | 7,45 | 7,58 - 1,35
4,250 8,99 5,25 5,95 517 2,05 2,50 - 691 | 7,04 | 7,16 - 1,35
4,375 9,34 5,38 6,07 5,29 2,05 2,50 = 703 | 7,15 | 7,28 - 1,35
4,500 9,49 5,50 6,20 5,42 2,05 2,50 - 718 | 7,30 | 7,43 - 1,35
4,5000S | 12,49 6,73 7,49 5,42 2,05 2,50 = 856 | 868 | 881 - 1,35
4,625 9,49 5,63 6,32 5,54 2,05 2,50 - 728 | 7,40 | 7,53 - 1,35
4,750 10,49 5,75 6,45 5,67 2,05 2,50 - 740 | 7,53 | 7,65 - 1,35
4,7500S | 11,39 7,20 7,63 5,67 2,05 2,50 - 871 | 884 | 89 - 1,35
5
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4.0 VALMISTELU ASENNUSTA VARTEN

4.1 Laite

0,13 mm
S 0.005"

—

F IV \ N

Aseta mittakellon kérki akselin holkin padhan tai akselissa

olevaan askelmaan paéittaisvalyksen mittaamista varten, jos se on
kaytannollista. Vaihtoehtoisesti voit tydntéaa ja vetaa akselia sen
suunnassa. Jos laakerit ovat hyvassa kunnossa, péittaisvalyksen ei
pitaisi olla enempaa kuin 0,13 mm (0,005").

Jos mahdollista, kiinnita jalustallinen mittakello akseliin ja pyorita
mittakelloa ja akselia hitaasti ja lue samalla tiivistepesén pinnan
epakeskisyys. Tiivistepesan pinnan kohdistusvirhe akselin ndhden
ei saa olla enemp&a kuin 0,005 mm (kokonaisnayttama) per akselin
[&pimitan millimetri (0,005" per tuuma).

Tiivistepesan pinnan taytyy olla riittavan tasainen ja siled, jotta se
tiivistaa laipan. Tiivisteiden pinnan karheus saa olla enintdan

3,2 mikrometri& (125 mikrotuumaa) Ra ja O-renkaiden pinnan
karheus 1,1 mikrometrid (45 mikrotuumaa) Ra. Avattavien
pumppujen puoliskojen valiset askelmat taytyy tydstaa tasaisiksi.
Varmista, etta tiivistepesa on puhdas ja esteetdn koko pituudeltaan.

0,8 um
<3 p' Ra

02||

<4
A4

- A
@

Q>

Poista akselista kaikki teravat kulmat, purseet ja naarmut erityisesti
alueilta, joissa O-rengas liukuu, ja kiillota tarpeen mukaan niin, etta
pinnan sileys on 1,1 mikrometria (45 mikrotuumaa) Ra. Varmista,
ettd akselin tai holkin l&apimitta on 0,05 mm:n (0,002") sisalla
nimellislapimitasta.

Mittaa akselin epakeskisyys mittakellolla alueella, johon tiiviste
asennetaan. Epakeskisyys ei saa olla enempaa kuin 0 001 mm
(kokonaisnayttama) per akselin lapimitan millimetri (0,001" per
tuuma).
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4.0 VALMISTELU ASENNUSTA VARTEN, jatk.

4.2 Mekaaninen tiiviste

1. Tarkasta, ettd tdman tiivisteen O-renkaat ovat varmasti 3. Keskityspalat on asetettu valmiiksi tehtaalla. Jos jostain

yhteensopivia tiivistettavien nesteiden kanssa. syystéa 10ysaat tai poistat keskityspalan tasakantaruuveja,
kirist& ruuvi uudelleen seuraavalla tavalla, ennen kuin asennat
tiivisteen laitteeseen: Kiristé tasakantaruuvi sormitiukkuuteen
ja varmista, ettd keskityspalat ovat kytkeytyneet oikein. Kirista
tasakantaruuvia sitten kuusiokoloavaimella 1/8 kierrosta lisaa.
Tama vastaa likiméaarin tehtaalla asetettua kiristystiukkuutta
4,5 Nm (40 in-lIb) koot 25 — 65 mm (1,000 — 2,650") tai 7,8 Nm
(70 in-lb) koot 70 — 120 mm (2,750 — 4,750").

2.1/4:n sakarakarkiset kiristysruuvit menevét holkissa oleviin
pienempiin reikiin. Lukitusrenkaan ulkopinnalla olevat kuopat
osoittavat 1/4:n sakarakarkisten kiristysruuvien paikat. Al irrota
naita ruuveja holkista tiivisteen sijoittamisen aikana. Kuppikarkiset
kiristysruuvit menevat holkissa olevien suurten reikien lapi.
Varmista, ettd kaikki ruuvit ovat kytkeytyneet holkkiin mutta
eivat tydnny reian sisdpinnalle. Kun asetat tiivistetté takaisin
paikalleen tai poistat sit&, varmista myos, etté keskityspalat ja
tasakantaruuvit kytkeytyvat.
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5.0 TIIVISTEEN ASENNUS

Asennukseen tarvittavat tybkalut: Kuusiokoloavain ja
rasva (toimitetaan tiivisteen mukana). Kiintoavain
tai hylsy-/momenttiavain (koko rijppuu kiinnityspultin
koosta; asiakas hankkii). TARKEAA: Tiivisteen
tiedot saa asennetusta RFID-tunnisteesta.

Voit myés kirjoittaa tiivisteen tiedot laatikon
etiketistd ndiden ohjeiden kansilehdelle. Irrota
muovi nesteporteista (ei kuvassa).

Kirista laipan pultit tasaisesti. TARKEAA:

Laipan pultit tdytyy kiristdd ennen kuin

Kiritysruuvit kiristetdén akseliin. Laipan pulttien
kiristystiukkuus riippuu sovelluksesta.
TARKEAA: Putkiliitdntéjé ei pidé tehda, ennen kuin
laipan pultit on kiristetty.

Kiristé kuppikérkiset Kiristysruuvit @ tasaisesti
mukana toimitetulla kuusiokoloavaimella. TARKEAA:
Kun kaikki kiristysruuvit on kiristetty késin,
kiristd ne uudelleen momenttiavaimella:

Koot 25 - 65 mm (1,000 - 2,625")

5,5-6,5Nm (50 - 60 in-Ib)

Koot 70 - 120 mm (2,750 - 4,750")

12 - 13 Nm (105-115 in-Ib)

Levitd ohut kerros rasvaa akseliin/O-renkaalle

(V) ja liu’uta tiiviste akseliin laippaa tyéntdmalla.
VAROITUS: Varmista, etté kaikki kiristysruuvit
ovat kytkeytyneet holkin lapi mutta eivat tyénny
holkin sisdpinnalle.

©
£
@
=

Kokoa pumppu ja tee tarvittavat akselin
kohdistukset ja juoksupydrédn sdddét. Juoksupyéré
voidaan sdétaad uudelleen milloin tahansa, kunhan
vain keskityspalat ovat paikoillaan ja tiivisteen
kiristysruuvit ovat I6ysélla akselia siirrettdessa. Katso
portin suunta kuvasta 4. VAROITUS: Katso kohtaa
4.2.3 Valmistelu asennusta varten - Mekaaninen
tiiviste, vaihe 3.

TARKEAA: 1/4:n sakarakirkiset kiristysruuvit
@ tédytyy kiristdd ENSIN ja kuppikérkiset
kiristysruuvit @ viimeiseksi. 1/4:n sakarakérkisten
kiristysruuvien paikat on merkitty lukitusrenkaan
ulkopinnalla, ruuvinreikien vieresséa olevilla kuopilla.

Irrota kaikki tasakantaruuvit ja keskitypla j
séilytd ne myohempdd kdyttod varten, kun sdéddét
juoksupy6réa tai irrotat tiivisteen.

Kiristé kolme 1/4:n sakarakérkisté kiristysruuvia (1)
(ks. sisdkuva, merkitty kuopalla) tasaisesti mukana
toimitetulla kuusiokoloavaimella.

TARKEAA Varmista, etté laippa on keskitetty
oikein holkin paélle, kddntamallad akselia kisin
ja varmistamalla, etta tiiviste pyorii esteetta.
Jos kuulet tai tunnet, ettd metalli koskettaa
metallia tiivisteen sisélla, keskitys on tehty
védrin. Asenna keskityspalat uudelleen
sormitiukkuuteen. Irrota kaikki putkiliitdnnat.
Loysaa laipan pultteja. Kirista keskityspalat
kokonaan. Léyséié kiristysruuveja. Kirista laipan
pultit uudelleen. Kirista kiristysruuvit uudelleen.
Poista keskityspalat. Jos metalli koskettaa
vieldkin metallia, tarkista tiivistepesédn keskitys.
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6.0 KAYTTOONOTTO / LAITTEEN KAYNNISTYS

6.1 Kiinnité tarvittavat olosuhdeséétimet tiivisteeseen (ks. kuva 3).

6.2 Noudata tarvittavia varotoimia ja normaaleja turvatoimenpiteitéd ennen laitteiston kdynnistdmista.

Voit ottaa yhteyttd Chestertonin Mechanical Seal Application Engineering -osastoon, jos tarvitset apua patruunatiivisteisiin liittyvissé asioissa.

Kuva 3
Sulkuneste
VASTAPAIVAAN MYOTAPAIVAAN
akselin pydrimissuunta akselin pydrimissuunta
Konvektioséilidn pohjasta Konvektioséilidn pohjasta
tuleva viiled neste tulee sisdan tuleva viiled neste tulee sisdan
vasemmanpuoleisen portin oikeanpuoleisen portin kautta.

kautta.
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7.0 KAYTOSTA POISTO / LAITTEEN ALASAJO

Varmista, etta laite on séhkoeristetty. Jos laitetta on kaytetty
myrkyllisten tai vaarallisten nesteiden kanssa, varmista ennen
tyodn aloittamista, ettd se on puhdistettu asianmukaisesti ja tehty
turvalliseksi. Varmista, ettd pumppu on eristetty, ja tarkista, etta
tiivistepesasta on tyhjennetty kaikki neste ja paine on vapautettu
kokonaan.

8.0 VARAOSAT

TARKEAA: Aseta keskityspalat paikoilleen ennen

kuin poistat tiivisteet laitteesta! Poista tiiviste laitteesta
noudattamalla asennusohjeita painvastaisessa jarjestyksessa. Jos
tiiviste havitetédan, varmista, etta se tehdaan tiivisteen eri osien
havittamista tai kierratysta koskevien paikallisten maaraysten ja
vaatimusten mukaisesti.

Kayta vain alkuperaisia Chesterton-varaosia. Muiden kuin
alkuperaisten varaosien kayttd voi aiheuttaa toimintahairioita,
tapaturmia tai laitevaurioita ja mitatéi tuotteen takuun.

9.0 TIIVISTEEN PERUSKORJAUS

Varaosapakkauksen voi ostaa Chestertonilta kayttamalla viitteena
asennetussa RFID-tunnisteessa (sellaisena kuin valmistettaessa)
olevia tiivisteen tietoja tai ndiden ohjeiden kansilehdelle kirjattuja
tietoja.

9.1 Tiivisteen peruskorjaus

Oikein asennettu ja kaytetty mekaaninen tiiviste tarvitsee vahéan
huoltoa. On suositeltavaa, etta tiivisteen vuotaminen tarkastetaan
gjoittain. Jotkin mekaanisen tiivisteen osat, kuten tiivisterenkaat ja
O-renkaat, on vaihdettava ajan my&ta. Kun tiiviste on asennettuna
ja kaytdssa, sen huoltaminen ei ole mahdollista. Sen vuoksi on
suositeltavaa, etta varastossa on varatiiviste tai varaosasarja, jotta
korjaus voidaan tehdé nopeasti.

1. Huomioi osien kunto, mukaan lukien elastomeeripinnat ja
laipan jouset. Selvita vioittumisen syy ja korjaa ongelma, mikali
mahdollista, ennen tiivisteen uudelleen asentamista.

2. Puhdista kaikki elastomeeri- ja tiivistyspinnat paikallisten
maaraysten mukaisella hyvaksytylléa puhdistusliuottimella.

10
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9.0 TIIVISTEEN PERUSKORJAUS

9.1.1 Tiivisteen purkaminen

-
Tiivisteen purkamiseen tarvittavat tyékalut: Irrota kaikki kuppikérkiset ja 1/4:n sakarakérkiset
Kuusiokoloavain (toimitetaan tiivisteen mukana), kiristysruuvit lukitusrenkaasta ja havité ne.

pinsetit ja kaareva piikki (asiakas hankkii,
O-renkaiden ja asetusputken irrottamiseen).

Irrota tiivistysholkkiasennelma. Poista ja hévité
asetusputki. Aseta tiivistysholkkiasennelma sivuun.

Irrota laippayhde holkkiasennelmasta ja aseta Irrota sisépuolen kiinted tiivisterengas holkista ja Irrota sisépuolen pydrivd tiivisterengas holkista ja
sivuun. havita se. hévita se.

..'I".....l.R

Irrota akselin O-rengas (V) holkista ja hévita se. Irrota asetusputki holkin asetuskorvakkeista ja Irrota kaikki jouset lukitusrenkaasta ja hévita ne.
hévitd se.
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9.0 TIIVISTEEN PERUSKORJAUS, jatk.

9.1.1 Tiivisteen purkaminen, jatk.

Irrota lukitusrenkaan O-rengas (Y) ja hévité se. Irrota ulkopuolen kiinted tiivisterengas laipasta ja Poista O-rengas (X) laipan sisépinnalta ja hévité se.
hévité se.

Irrota tasotiiviste sovittimesta ja hévité se. Irrota sisépuolen kiinted tiivisterengas laipasta ja Poista sovitin laipasta. Poista sovittimen O-rengas
hévitd se. (2) ja hdvitd se. Aseta sovitin sivuun.

Irrota asetuskanava laipasta. Irrota kanavan Irrota asetusasennelma laipasta ja hévité se.
kiinnikkeet ja virtauksenohjain kanavasta ja hévita.

12 &® CHESTERTON.
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9.0 TIIVISTEEN PERUSKORJAUS, jatk.

Tiivisteen kokoaminen

Tiivisteen kokoamiseen tarvittavat tyokalut:
kuusiokoloavain ja kahdenlaista rasvaa (toimitetaan
tiivisteen mukana), nukkaamaton liina, pinsetit

tai ohut piikki (asiakas hankkii, O-renkaiden ja
asetusputken asentamiseen). Puhdista kaikki
metalliosat hyvaksytylla liuottimella, mukaan lukien
kaikki tiivisteiden ja O-renkaiden pinnat. Aseta
metalliosat ja kaikki tiivisteen varaosat puhtaalle
kuivalle alustalle.

‘-uo-oo.oo

Kohdlista pydrivdssé pinnassa oleva merkki holkissa
olevan loven kanssa. Liu’uta py6rivé pinta alas
holkkiin ja purista varovasti, kunnes se on asettunut
paikalleen. Holkin asetuskorvakkeiden tulee
kytkeytyé pyérivén pinnan uriin. VAROITUS: Ald
purista asetusputkea.

Aseta asetuskanava-asennelma laippaan niin,

ettd avoimet asetusreidt osoittavat alaspéin ja
virtauksenohjain kytkeytyy asetusasennelman
pydrimisté estdvadn korvakkeeseen, jolloin laipassa
oleva kuoppa tulee kohdakkain asetuskanavan
ulkopuolella olevan merkin kanssa.

Nosta asetusputket ylés pinseteillé tai ohuella
piikilld ja asenna ne kuhunkin holkin reidssé olevaan
Korvakkeeseen. Varmista, ettd asetusputki on tdysin
paikoillaan korvakkeessa (menee pohjaan asti).

Aseta asetusasennelma laipan tapin reikéan.
Varmista, ettéd kaikki pinnat ovat puhtaita eiké niisséa
ole roskaa.

Levitd ohut kerros rasvaa sovittimen O-renkaalle (Z)
Jja asenna se sovitinlevyn ulkopinnalle.

Levitéd ohut kerros valkoista rasvaa pyérivélle
O-renkaalle (W) ja asenna se pyérivan pinnan
ulkopinnalla olevaan uraan. Varmista, etta
pehmusteet ovat pyGrivén pinnan takaosassa.
TARKEAA: pyérivé tiivisterengas, jonka pussissa
lukee ROTARY INBOARD, TAYTYY asentaa
holkkiin (katso vaihe 4).

Levitd ohut kerros rasvaa asetuskanavan
pidikkeeseen* ja asetuskanavan
virtauksenohjaimeen. Asenna asetuskanavan
virtauksenohjain kahden leikkauskohdan véliseen
aukkoon. Asenna asetuskanavan pidikkeet jéljelld
oleviin aukkoihin. *HUOMAA: Tiivistekoot

25 - 65 mm (1,000 - 2,625") kdyta 1 kiinniketta,
70 - 120 mm (2,750 - 4,750") kdytéd 3 kiinniketta.

Kohdlista sovittimen aukot asetuskanavan aukkojen
kohdalle, kytke asennelma ja aseta sovitinlevy
paikalleen. TARKEAA: Sovittimen pinnan on
oltava laipan pinnan alapuolella, jotta se asettuu
kunnolla paikalleen ja voidaan asentaa oikein.
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9.0 TIIVISTEEN PERUSKORJAUS, jatk.

Levitd ohut kerros rasvaa kiintedn pinnan
O-renkaalle (X) ja asenna se sovittimen sisdpinnalla
olevaan uraan.

.
.
.
.
o
o
.
.
O

va

Kohdista kiintedn pinnan yhden tiivisterenkaan
aukot pyérimista estdvien kanavapidikkeiden ja
virtauksenohjaimen kanssa ja paina varovasti
paikalleen. Varmista, ettd tiivisterengas on tdysin

paikallaan.

Kohdlista jéljelle jaévén kiintedn pinnan
tiivisterenkaan aukot pydrimista estévien
kanavapidikkeiden ja virtauksenohjaimen kanssa
ja paina varovasti paikalleen. Varmista, etta
tiivisterengas on tdysin paikallaan.

Levitd ohut kerros rasvaa lukitusrenkaan O-renkaalle
(Y) ja aseta se lukitusrenkaan sisdpinnan uraan.

14 De r—®

®
(®me

o o

Asenna Ya:n sakarakérkiset kiristysruuvit @

ruuvinreikiin, jotka on merkitty lukitusrenkaan

ulkopinnalla olevalla kuopalla. Asenna

Kuppikérkiset kiristysruuvit @ lukitusrenkaan
jéljella oleviin reikiin.

Levitd pieni maéra rasvaa kunkin jousen toiseen
pééhén ja tyénna ne lukitusrenkaassa oleviin
merkitseméttémiin reikiin. VAROITUS: ALA

asenna jousia tiivistysholkin levyn tapeille
tarkoitettuihin, merkittyihin reikiin.

se puhtaalle liinalle sisdpuolisen tiivistepinnan
suojaamiseksi. Levitd ohut kerros rasvaa jéljelld
olevalle kiintedn pinnan O-renkaalle (X) ja asenna se
laipan sisdpinnalla olevaan uraan.

TARKEAA: Kiristysruuvit eivét saa tyéntyé
lukitusrenkaan sisépinnalle ennen asennusta
tiivisteen holkkiin.

Nosta asetusputki ylés (kdyté tarvittaessa pinsettejé)
ja asenna kuhunkin tiivistysholkkiasennelmassa
olevaan korvakkeeseen. Varmista, ettd asetusputket
ovat tdysin paikoillaan korvakkeissa.

14
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9.0 TIIVISTEEN PERUSKORJAUS, jatk.
9.1.2 Tiivisteen kokoaminen, jatk.

Kohdista tiivistysholkkiasennelman tapit
lukitusrenkaan merkittyihin reikiin ja paina
paikoilleen.

Puhdista kaikki tiivisteen liukupinnat puhtaalla
liinalla ja hyvéksytyllié liuottimella ennen osien
lopullista kokoamista.

Levitd ohut kerros rasvaa pyérivélle O-renkaalle
(W) ja asenna se py6rivdn osan ulkopuolisen
tiivisterenkaan ulkopinnalla olevaan uraan.

i Sl G \

Kohdista pydrivan tiivisterenkaan asetusreiét
tiivistysholkin korvakkeisiin ja paina pyorivdé
tiivistysrengasta varovasti niin, etté se asettuu
paikalleen lukitusrenkaaseen. VAROITUS: Al
purista asetusputkea.

(.........

Aseta laippa lukitusrengasasennelman péélle,
Chesterton-merkintd alaspéin, ja kohdista
paikallaan olevan tiivisterenkaan pinta pyérivén
tiivisterenkaan pinnan kanssa.
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Pidéa kiinni koko tiivisteasennelmasta ja kddnnd se
varovasti yl6salaisin ja aseta se puhtaalle tydtasolle.
Paina lukitusrenkaan yldosaa lujasti ja aseta

1/4:n sakarakarkiset kiristysruuvit holkissa oleviin
pieniin reikiin. Kiristd 1/4:n sakarakérkiset ruuvit
tasaisest, jotta lukitusrengas pysyy asianmukaisesti
keskelld holkkia. VAROITUS: ALA taivuta holkkia
kiristamalld 1/4:n sakarakérkisia ruuveja liikaa.
1/4:n sakarakarkiset kiristysruuvit eivit saa
tyéntyd holkin sisdpinnalle.

aukko reunukseen. Purista asennelmaa kokoon
painamalla laipan yldosaa alaspéin, kddnné kutakin
keskityspalaa niin, ettd se kytkeytyy laipan yldosassa
olevaan uraan, ja kiristd keskityspalan tasakantaruuvi
kdsin. Tee tdméd sama vaihe kaikille keskityspaloille.
Kiristd uudelleen momenttiavaimella:

Koot 25 - 65 mm (1,000 - 2,625")

4,5 Nm (40 in-Ib)

Koot 70 - 120 mm (2,750 - 4,750")

7,8 Nm (70 in-Ib)

Kéénné holkkiasennelma yl6salaisin pitden kiinni
py6rivén tiivistysrenkaan ulkopinnan ympérilta
ja tyénnd laippa- ja lukitusrengasasennelmaan.
TARKEAA: Holkin paassa olevan loven on oltava
kohdakkain lukitusrenkaan ulkopinnan kolmen
pystysuunnassa olevan pisteen kanssa, kun
holkki on asennettu oikein.
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Asenna tiivistepesén tasotiiviste laipan
syvennykseen.

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.

15



9.0 TIIVISTEEN PERUSKORJAUS, jatk.
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Levitd ohut kerros rasvaa akselin O-renkaalle (V) ja Tiiviste on nyt valmis asennusta varten.
tyénnéa se holkin sisdpinnalla olevaan uraan.

10.0 MEKAANISTEN TIIVISTEIDEN PALAUTUKSET JA VAAROISTA TIEDOTTAMISTA KOSKEVAT
VAATIMUKSET

Kaikkien Chestertonille palautettavien, kaytdssa olleiden tiivisteiden

taytyy noudattaa vaaroista tiedottamista koskevia vaatimuksiamme. Saat
tiivisteiden korjattavaksi tai analysoitavaksi palauttamista koskevat ohjeet
verkkosivultamme osoitteesta chesterton.com/Mechanical_Seal Returns.

HESTERTO N MYYNTI: Chestertonin ISO-sertifioinnit ovat saatavana osoitteesta www.chesterton.com/corporate/iso
) ®
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